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Porte  rapide eNROULABLE  

Catégorie :
equipement
 de quai 

Description :

Caractéristiques  :

Référence en matière de porte rapide à enroulement, cette porte rapide
enroulable allie vitesse d'ouverture et de fermeture jusqu'à 1,2 m/s, sécurité
mais aussi modularité. Avec son moteur triphasé auto-freinant, ce modèle
design est un équipement parfait pour les passages continus et rapides à
l’intérieur des bâtiments industriels. Hangars, garages, entrepôts, usine. La
porte rapide à enroulement est une très bonne solution pour les petites et
moyennes baies. Ces raidisseurs assurent la stabilité et la résistance au vent.

Bâti : 
Le bâti–autoportant- est composé par la traverse, l’axe d’enroulement, les
deux montants verticaux et les capots traverse et moteur.
Traverse :
La traverse est réalisée en tôle pliée en acier galvanisé fixée par des boulons à
deux plaques en acier galvanisé. Elle contient l’axe d’enroulement.
Axe : 
L’axe d’enroulement –sur lequel s’enroule le tablier- est produit en acier
galvanisé. L’axe est soutenu par deux roulements à billes fixes aux têtes de
traverse. L’axe tourne grâce à un réducteur en prise directe ou par moyen
d’une double chaine et des pignons.
Montants :
Les deux montants verticaux sont produits en acier galvanisé fixés aux plaques
de base en acier galvanisé. Des joints en plastique protègent les bords des
montants.
Capots : Les capotages de la traverse et du moteur sont réalisés avec des
tôles en acier galvanisé.
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Motorisation :
Le groupe moteur est composé par le moteur, le réducteur, les fins de course et le
débrayage manuel.
Moteur :
Alimentation triphasée. Autofreinant. Pour une utilisation continue, l’alimentation en
courant continu pour le frein vient d’un pont redresseur monté sur le moteur. La position
du moteur peut être latérale ou face avant gauche ou droite. Le moteur est équipé d’une
boite de dérivation qui contient un bornier. La partie inférieure du moteur est prédisposée
pour enclencher la manivelle du relevage manuel et elle est pourvue d’un micro de
sécurité.
Réducteur :
A vis sans fin, lubrifié à vie. Le réducteur agit directement sur l’axe si le moteur est latéral.
Si le moteur est face avant, la transmission est effectuée par moyen d’une double chaîne
et des pignons.
Fins de course :
Le groupe fins de course est pourvu de 3 cames.
Débrayage manuel : 
Une manivelle avec un tige peut être enclenchée dans le moteur et tournée à hauteur
d’homme. L’introduction de la manivelle dans le moteur comporte ,dans le même temps,
la mise en sécurité du moteur. Pour certaines dimensions de la porte une clé à cliquet
sera fournie à la place de la manivelle.

La porte peut être équipée d’un contrepoids en option. La porte s’ouvre automatiquement en cas de
défaut d’alimentation électrique ou manuellement en agissant sur un levier. 
Il est possible d’installer en option des débrayages manuels spéciaux qui, au moyen d’une seule action
–tourner une manivelle-, exécutent en séquence la mise en arrêt de la porte (les commandes sont
désactivées) et ensuite, le débrayage du frein. Cette action permet le relevage manuel aisé (ou la
descente), de même que pour les tabliers avec des dimensions plus importantes.

Tablier :
 Le tablier se compose d’une bâche, des hublots ou des sections translucides ainsi que
des tubes raidisseurs. Le tablier est réalisé avec une bache anti déchirure et des
raidisseurs. La bâche est réalisée par un tissu en polyester enduit sur chaque côté de PVC
coloré,900 g/m2.
Des fourreaux soudés au tablier contiennent des tubes en acier comme raidisseurs.
Selon les dimensions de la porte et la résistance au vent le nombre et les diamètres des
tubes varient. La résistance au vent standard est en classe 1 ou 2 maximale (EN 12424) –
selon les dimensions passage.

Coloris standards tablier :



Armoire électrique :
Pourvue de platine électronique. Alimentation demandée : 400 V CA triphasée. Sorties à
24 V CA pour les sécurités, signaux et commandes. Choix entre fermeture automatique, semi-
automatique (sans temporisation de fermeture) ou contact maintenu. Armoire électrique en
acier laqué, IP 55. Boutons poussoir ouverture, arrêt et disjoncteur cadenassable sur l’armoire
électrique.

Sécurités : 
Barrière immatérielle

Commandes : 
Foncionnement automatique avec temporisation : radars, boucles magnétiques, tirettes,
boutons poussoir (ouverture + arrêt), cellules, radiocommandes, lecteurs de cartes, claviers ,
radar à main.
Fonctionnement semi-automatique sans temporisation : radiocommandes, boutons poussoir
(ouverture/fermeture + arrêt), tirette.
Fonctionnement contact maintenu : boutons poussoir (ouverture + fermeture).
Dispositifs de signalisation : feux clignotants orange.

Vitesse : Vitesses jusqu’à 1 m/s

Normes :
Portes automatiques. Conformes à EN 13241.
Resistance au vent. Classe 2 EN 12424.
Températures de travail. De 0°C à +70°C.
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Hublots :
Les tabliers standards sont fournis avec une rangée de hublots rectangulaires aux angles
arrondis ou une section translucide réalisés en PVC résistant aux rayons UV. Possibilité
d’ajouter des rangées de hublots ou sections trasnlucides en option.


